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BASAMAĞA KEPÇE SAPLANIŞI



EN YÜKSEK KEPÇE 
KALDIRIŞ KUVVETİ



KEPÇE KALDIRIŞ VE İTİŞ KUVVETİ



BASAMAK TABANININ TEMİZ 
TUTULMASI



ELEKTRİKLİ YERKAZAR 
KAZIŞ KUVVETİ



KEPÇE KESME DERİNLİĞİ



AŞIRI İTİŞ KUVVETİNİN 
OLUŞTURDUĞU BUM KAYKILMASI



KEPÇE AĞIRLIĞI DÖNÜŞTE HIZLANMA 
VE YAVAŞLAMAYI ETKİLER



ÇİFT TARAFLI YÜKLEMEDE 
TİPİK KAZI SIRASI



YÜKSEK KALDIRIŞ KUVVETİ BUM UCU 
MAKARASI İZDÜŞÜMÜNDE OLUR



SÜPÜRME HAREKETİ KEPÇEYE VE 
MAKİNANIN ÖN KISMINA ZARAR 

VERİR



SÜPÜRME HAREKETİ KEPÇEYE VE 
MAKİNANIN ÖN KISMINA ZARAR 

VERİR



UZUN BUM YÜRÜME GEREĞİNİ 
AZALTIR VE EN UYGUN DÖNÜŞ 

AÇISININ KORUNMASINI SAĞLAR



DÖNÜŞ AÇISI VE VERİMLİLİK



YIĞMA VE SİLME KEPÇE KAPASİTESİ



HİDROLİK VE ELEKTRİKLİ 
YERKAZARLARDA ÇALIŞMA 

YARIÇAPLARI



KEPÇE DOLUŞ YÜZDESİNE GÖRE 
MALZEME KAZILGANLIĞI



YERKAZAR-KAYA KAMYONU UYUMU



YERKAZAR KAPASİTE KARŞILAŞTIRMASI



KEPÇE-KAMYON UYUMU



KAMYON HEDEF YÜKTEN EN AZ 
SAPACAK ŞEKİLDE YÜKLENMELİDİR



KAMYON BÜYÜKLÜĞÜNÜN 
ÜRETKENLİĞE ETKİSİ



3, 4 VEYA 5 KEPÇEDE DOLDURMANIN 
ÜRETKENLİĞE ETKİSİ



DÖNÜŞ AÇISININ MAKİNA 
ÜRETKENLİĞİNE ETKİSİ



KAMYON YANAŞMA SÜRESİNİN 
ÜRETKENLİĞE ETKİSİ



KAMYON SAYISININ ÜRETKENLİĞE 
ETKİSİ



KAZI DÖNGÜ SÜRESİNİN ÜRETKENLİĞE 
ETKİSİ



HEDEF YÜK SAPMASININ AZALTILMASI
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