ELEKTRIKLi YERKAZARLA KAZIDA UYARILAR

YAP - Temiz ve diiz kazamak tabani olusturup koruyun. Basamak yiizeyinin durumu g¢aligma
dongiisii siiresini, makina Omriinii ve toplam isletme giderlerini etkiler. Yerkazar1 kazamaga
yanastirmadan once basamak tabanini temizleyin. Palet pabuclarinin ve makina ana catkisinin
ontindeki malzemeleri kiireyip atmak i¢in, gerekiyorsa, makinay1 azicik geri gekin.

YAPMA - Kepge kolunu asirt ileri uzatmayin, Cizge 1. Tastyicikol (bum) ucu makarasi izdiistimii
otesine kepge kolunu uzatmayin yoksa kepce tutamagi asilis kuvveti yitime ugrar. Ciinkii bu
durumda asilis kuvveti ittirig kuvvetine karsi kor. Uzun tasiyicikollu yeni kusak yerkazarlarda kepce
kolunun asiri ileri itilmesi tasiyicikolda yapisal yorgunluk yaratabilir.

Cizge 1. Kepceyi tastyicikol ucu makarasinin izdiisiimiiniin 6tesine uzatmak kepge tutamagini
¢eken kuvvetin yitmesine neden olabilir. En yiiksek tutamak c¢ektiris kuvveti ¢ektiris halatlarinin
tastyicikol ucu makarasina dik oldugu konumdur.

YAP - Kepgeyi basamaga tasiyicikol ucu noktasinin izdiisiimiinde daldirin. Kepgenin malzemeyi
yukar1 dogru tarayist olabildigince dik olmalidir. Uygun saplanig kesmede de en yiiksek kuvveti
saglar.

YAPMA — Makinanin 6n kismina ¢ok yakin kazi yapmayin, yoksa kepge paletlere ve yan palet
catkilarina ya da bumun alt kismina carpar. Kepge ¢arpmasi gerek palet pabuglarina ve gerekse
tastyicikol kaplamasina biiylik zarar verebilir.



Cizge 2. Kepgeye siiplirme devinimi yaptirmak, iri kaya par¢asina rastlanirsa kepceye ve makinanin
On bolemegine zarar verebilir.

YAPMA- Cizge 2. de gosterilen siiplirme hareketini yapmayin. Kepce asagidayken iist doner
catkiy1 dondiirmeyin.

YAPMA - Kalin dilim keserek biitlin basamagi kaldirmaya calismaym. Kaya¢ basamaktan
taranarak kazilmaldir.

YAPMA - Tasima birimlerine ve kazilan malzemeye ulasmaya calismaymn. Ileri itis devinimi ilk
kepce dolup basamaktan kurtulup bosaltilirken ayarlanmalidir. Gerekiyorsa makinayr kazi



basamagina iyice yanastirin ki kazinin biiytik bir boliimii tasiyicikol ucu noktasi altinda ya da biraz
Otesinde gerceklessin.

YAPMA - Kepce kolunu g¢alisma sinirlar1 disinda ileri - geri yaptirmayim. Limitlere hizla
yaklagirken kepge kolu sinir 6tesine gecebilir. Bu da, limit anahtarlariin (switch) kepce kolu ileri —
geri devinimini durdurabilir. Bunu gidermek i¢in ise disaridan bir kuvvet uygulayarak (6rnegin bir
yerkiirer ile) kepce kolunu aksi yone itmek gerekir.

YAPMA - Kepge kolunu agirt ileri ittirmeyin yoksa tasiyicikolu geriye dogru kaykiltirsiniz. Bu
durum kepce basamakta kazi yaparken, asir1 bicimde kepcenin basamaga dogru itilmesiyle olusur.
Yinelenen ya da asir1 kaykilma gergi halatlarinda ¢alkantili sarsinti yaratir bu da ilgili 6gelerin
Omiirlerini kisaltir, Cizge 3.

YAP - Makinanin kazarken zorlanip (kepge devinis yitimi) durmasina hi¢ bir zaman meydan
vermeyin, (stall condition). Kaldiris diizenegi ve kaldiris halatlari, kazi verimliligi, makina
kullanicisinin makinay1 devinirlik durusu kosullarina getirmeme becerisine baghdir. Yiiksek {iretim
kosullarinda, yerkazar hi¢ kaya tasit1 beklemez; kepge devinirlik durusu iiretimde dnemli kayiplara
yolagabilir.

YAP - Kazi derinligini (dilim kalinlig1) ve gereken kaldiris giiciinii ¢ok dikkatli denetleyin. Cetin
ve ¢ok cetin kazi kosullarinda, asir1 biiyiik ve saglam kaya pargalarin1 kazmaya ¢alismak yerine,
kaldiris ve ittiris devinimlerini iyi kullanarak etrafini1 dolagsmaya ¢alismak daha akillicadir, Cizge 3.

YAP — Kepcede kirik dis, dis kokii olup olmadigini ya da kepgeye girmis olan yabanci maddeleri
yakindan izleyin. Ozellikle bilyiik metal parcalar1 v.b. yiiklenip kiriciya tagmirsa, burada énemli
hasara ve duraksamaya neden olabilir. Bu tip metal malzemelerin yiiklenip yiiklenmedigini en iyi
gorme durumunda olan kisiler kaya tasitlarini kullanan siiriiciilerdir. Bu konuda siiriiciiler dikkatli
olmali, boyle bir durum gordiiklerinde yerkazar kullanicisini uyarmalidirlar.
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Cizge 3. Yerkazar, iri ve saglam kaya parcalarii ya kaldiris-ittiris kuvveti kullanarak alir, ya da
etrafina dolanmak durumunda kalir. Bu durum ¢ogunlukla, ¢etin ve ¢ok ¢etin kazi kosullarinda
s0zkonusu olur.



YAPMA - Kepceyi kesinlikle eksik dis ya da dis kokii ile calistirmayimn. Eksik dis ile ¢calismak,
hem dis kokiiniin hem de kepce damaginin ¢ok asinmasina neden olup kazi verimini diisiiriir. Dig
kokii diismiis durumda calismak, kepge damaginda yiiksek asintiya neden olup kisa siirede dis kokii
ile damak arasindaki siki gegmeyi saglayan kalinligin (acikliginin) yitmesine yolagar.

YAPMA - Yerkazar egimli yerde, 6zellikle de inis asag1 egimde ¢alistirmayin. Ciinkii makinay1
egimde calistirmak, doniis diizenegini ve makaralarini agindirarak erken kirilmasina neden olur.
Egimli yerde calismak kaginilmaz ise bu kisa siireli olmali ve bu egim % 5 'i gegmemelidir.

YAP - Kepce damagi ve dislerini, tasiyicikol ucu izdiisiimiiniin biraz gerisinde olacak sekilde
kazamaga saplayin.

YAP - Denetleyici kollara kepce kazamaga girisecek, kavrayacak bicimde kumanda edin. Kepge
doluncaya degin kepceyi kaldirmayi stirdiiriin. Kepce doldugunda, kumanda kolunu bos konumuna
getirin ve kepgeyi hafifge geri ¢ekin. Kepge kazamaktan geri ve yukari c¢ekilmeden kesinlikle
dondiiriis devinimini baglatmayin.

YAPMA - Arag kullanic1 kabinini kepge havada asla terk etmeyin. Birakip gitmeniz gerekiyor ise
kepceyi yere indirip dyle sonra gidin.

Kepceden Kaya Dokiilmesi

UYARI : Kepgeden kaya dokiilmesi ¢ok ciddi yaralanma, can ve mal kaybina yolacabilir. Asla dolu
kepgeyi calisanlarin, kablolarin, ilgili elektrik 6gelerinin, ara¢ gereclerin iizerinden geg¢irmeyin.
Tasima birimlerini yliklemeyi dyle giivenli bir bi¢imde ayarlaymn ki yiiklii kep¢e insanlarin, kamyon
stirlicii kabinlerinin, ve diger ara¢ gerecin {istlinden gegmesin. Kaya dokiilmesine yolagacak ani
hareketlerden kacinin. Makinay1 kepce dolu iken asla yiiriitmeyin. Makina yiirtiilirken kepge
kapag1 agik tutulmali ve kepge kolu ileri uzatilmig olmalidir.



